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LESOBJECTIFS DU CENTRE TECHNIQUEDU BOIS
POUR 1979-1980
classés enfonctiodesorientations générales



Orientations
Générales

0G. 1

0.G. 2

0.G. 2A

0.G. 2B

LESOBJECTIFS DU CENTRE TECHNIQUE DU BOIS
POUR 1979-1980

classésenfonctiomes orientations générales (0.G.)
Amélioration dela positon  du matériau vis-a-vis de ses transformations et de ses
utilisations présentes etfutures
objectif permanent li@ Tlorientation  générale: actions de base et complémentaires
(Perfectionner ~ laconnaissance du matériau).
- Améliorer les propriétés  des systémes  bois-adjuvants.
Optimalisation de latransformation du pois, de ses dérivés, des matériaux etdes
fournitures complémentaires ou associées
€ Objectipermanent li& Torientation  générale: actions de base et complémentaires.
Parl'amélioration des procédés de transformatioret de fabricatioatl'inventiale nou-
veéaux procédés :
Ajuster €S procédés de séchage du boisaux besoins des industries.
Accélérer lamobilisation des boismitraillés.
Développer I'utilisaties bois indigénes,  particuliérement de choixsecondaires.

Améliorer et développer  les procédés de sciage desbois de petit diametre.

Déve|0pper lenouveau procédé de divisiomMCRC : tranchage circulaira rayon cons-
tant.

Développer 12 technologie ~ de fabrication  de panneaux de particules & hautes perfor-
mances a partir de boissecondaires.

Promouvoir lemassif : semi-produits et produits massifsa  partir de bois de petites
dimensions.

Rechercher et développer  de nouveaux procédés  de fabrication en ameublement.

Développer  l'industrialisation des fabricationen ameublement.
Par Il'amélioratiotles rendements etlarecherche des économies de matiere :
Développer €S techniques  d'utilisatides déchets aux différentstades.
Développer  les méthodes de classement d'aspect etde résistance.
Etudier objectivement lerendement matiere aux différentstades de la filiere, en vue
d'économiser lamatiere premiére.

Déve|0pper etaméliorerlafabrication de parquets Composites a parement tranché.



0.G. 3 Amélioration de lamobilisation

et du fluxdu matériau dans I'exploitation etla

filierdu bois

Objectif permanent  lié alorientation générale :  actionsde base et complémentaires.

Améliorer et déve|opper les techniques de récolte des bois de pent diametre.

Améliorer et développer €S techniques  de récolte  du boisen terrain escarpé.

Analyser lednteractions entrelesméthodes d'exploitation eta sylviculture afide les

améliorer.

Améliorer leflux matiere dans |diliere bois.

0.G. 4 Modernisation de I'outil  industriel
Objectipermanent li@ lorientation  générale: actionsde base et complémentaires.
Développer ~ de meilleuresmachines et un meilleur  outillage abois.

Déterminer les points d'application efficacede linformatique aux industries  du bois.
Optimaliser ~ le choix et [implantaton  deS équipements  dans les usines.

0.G.5 Amélioration des conditions de travaigt de sécurité dans les  entreprises
Déterminer lesdéficiencesdes conditionsde travaétde sécurité en  exploitation
forestieretlesremedes appropriés.

Déterminer legdéficiencesdes conditiongle travasltde sécuritédans les industries
du bois et lesremedes appropriés.

0.G. 6 Economies d'énergie
Objectif permanent lid lorientation  geénérale: actions de base et complémentaires.
Réalisation  d'économies d'énergie  dans lewsines fabriquant  des panneaux (participa-
tiora un contratsectoriedvec la FILB*).

Utiliseationnellement I'énergie solaire  pour le séchage du bois.
Chauffage  par combustion du bois.
0.G.7 Compétitivité des produits  €n bois
objectif permanent liéd lorientation  générale: actionsde base et complémentaires.
0.G. 7A Par l'obtentiote I'aptituceptimale a 'emploi, & travers ['amélioratiotes performan-
ces etune meilleuremise en oeuvre :
Améliorer  les adjuvants.
Améliorerla  position des semi-produits ~ €nbois parrapport  ala réglementation ~ dufeu.
Adapter les composants ~ du batimentaux  exigences  acoustiques.
Prolonger ladurée  daspect des menuiseries extérieures.
Améliorer lamise en 9uvre des structureset charpentes.
Améliorer lamise en 9uvre des panneaux dans lebatiment.
Améliorer  la mise en 9uvre des parquets.
Déterminer l'aptitude  optimale a l'emploi des composants de construction en bois.
Développer ~ de meilleures finitioes ameublement.

* FILB = Fédératidesindustries lourdelsiBois.



0.G. 7B

0.G. 7C

0.G. 8

Par I'étudede produits ~nouveaux et de nouveaux marchés, avec maximalisationde la

valeur ajoutée €t optimalisation du rapport bénéfice/coltaux différentstades :

Rechercher et dgvelopper €S systémes composites bois/autresnatériaux.

Rechercher lesmeilleures méthodes

danalyse descolts dans lesdifférents
sus de fabrication.

proces-

Parla garantie des performances atraversa certification de qualité :
Développer etaméliorer la certification de qualit¢ dans les industries du bois. de
I'ameublement etdes produitsadjuvants.

Participation ala protection  de I'environnement (adjuvants €t rejets)
Réduire limpact des adjuvants chimiques existants sur I'environnement

(non
pollution).

Arrété ala date du 30 avril979.
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Avant-propos

Dans legirconstances actuelles, ON prenddavantage conscience de limportangsur
I'économie nationale, del'ensembldesactivités qui touchenalaécolte a laransfor-
mation du boi€'est la raison de leffort derénovation auquel On assiste, tandela part
des professions que des organismes de recherche, avec leconcours des Pouvoirs
Publics.

Cest querprenant ainsne  placelus grande dansl@ie  économique du pays, cesacti-
vités deldilibogsontribueraitaffranchir davantage d'Un approvisionnement ~ exté-
rie@nmatiere premiére €tlles  pourront MEme participprelquepeu, dans lavenir, a
laéductiode notre dépendance €N énergie.

On peut attendraecet effort demodernisatioet'innovatidanslemdustrigs bois
desrésultasmédiatete présentapport encitde nombreux exemples. Maisil faut,
aussi, bien prendre conscience que certairges objectifposés sont a échéance plus

reculée et, égalemengue certains parmi €uxne pourront Etratteints qu'aprix deréfor-
mes profondes danslatructumilesircuds la production etlel@ommercialisa-

tion des produits forestiensFrance.

Lestravaux que leCentre  technique du Boisa  poursuivi ©n 1978 participent tousa

divers titres, etle fagorplus Oumoins directe, aceteffode renouvellement dans la
filidveisC'est pourquoi adsemblé judicieux d'en présenter e compte renduen choi-
sissant, parmi lesactions réalisééannée passée, uncertaimombre qupar  leur nature
ou leurs répercussions, illustraient le mieux cet objectif.

Mais, pour mener abierunetachedecette ampleur, fduldois d'importantsoyens
etune méthode efficacele programmation etde gestion quparantisse le meilleur
rendementC'est  pourquoi OnN trouve, ala premiérepage  dU rappodui  suit, UN apercu
desmesures adoptées en1978 pourcompléter etrenforcees moyens €t pour mettre
en place Un nouveau systeme de contrble desactivit@sCentre par linformatique.



Une méthode

nouvelle de programmation

Le Centre technique duBoisala  charged'accomplir  le mieux possible certainesis-
sions qui lsiontévolues par lestatutiont il aété&doté.

tenudeces missions, le Conseild'’Administration ve les «orientations
Compte ) approu

générales» auxquelles doit se conformer'actilite Centre, qui sontomme les lignes
deforce deson champ d'action.

C'esautoud'elles que sonensuitdéfinis par les Commissions professionnelles des
objectifs, ~c'est-a-dies buts a atteindd®nte choix exprime une politique délibérée.
Pour atteindoms objectifs, le Centreestonduit a réaliser, souslegliverses formes
dactivit¢ quil peut exercer, desactiondéterminée€e sontlesactionge recherchet

développement, desinterventions  d'assistance technique, des actionde formation, ou
encorede certification de qualité ou normalisation. |l s'agigalement d'opérations  dedif-

fusion (conférences, débats, expositions, démonstrations, publicatioess, ).

L'ensemble detouteses activités concourt, a divetitres simultanémerau successi-
vement, ala réalisaties objectifs communs. Cette convergence d'effoetst program-
mée etcontréléau moyen de [informatique. Ainsést  assuréeune  mobilisation plus
totatietous les participanfmrcequeplus conscientde limportance destaches et
dela portée deleuravail etmieux  motivés.

On atteite cette facon une efficacitécrue ebnréalisme meilleure coordination
deseffortdune meilleure exploitation des résultats, en canalisaeh permanence les

énergies verses gpjectifs COMMUNS parfaitement  définis.

Le contrbleontinde 'avancemendestravauete lavaleur desrésultats acquis est
pleinement etrés  facilemenissuré.

fuencore noter que Ce€ systéme assureune grandesouplesse €t rapidité de réponse
aux changements dela conjoncture ~ etonstitue par laun ~ bonoutie direction.

Laliste intégrale des orientations générales etles objectifs dontna parlé ci-avaest

assez jmportante. Elle figure €n annexe au présent rapport. On trouvera ci-aprégielques
exemples, dont certairfeurnir@tssi I'occasiatillustner peuplus loin les travaux

accompnspar le Centre technique du Boisen 1978.






Lesorientations  générales Ontune certaine permanence €t Né peuvent varier que de

facorépisodique, ~ en fonction de changements dansla conjoncturemposant desmodifi-
cations de priorité¢ OU d'urgence. LeS objectifs sont, par nature, limitéansle temps €t
donc renouvelés périodiquement, aufued mesure quiils OnEteatteints et que l'on peut

se fixde nouveaux butd.eur liste, méme compléte comme elle figure enannexeau rap-

port, estionc  temporaire et, cOmme les exemples qui €n sontonnés  ci-avant, N'a qu'une
valeuindicative.



1 ere Orientation  générale

Optimalisation dela transformation du pois,
de ses dérivés, des materiaux et des
fournitures  complémentaires OuU associees



1. par Il'amélioration

l'inventicde nouveaux

Méthode dedéhites «petits boisenfonction de leuiamétres

pour la production de sciages destind®  charpente industrialisée,
desections 40 x 105mm et 40 x 80mm.

Les schémas, danscet exempleorrespondent  aundébiéalisé
avec unescie alternalaenes multiples.

Les rendementmatiére  indiqués Ne peuvent étre considérés que
comme des valeurs moyennes.

La liste des étudeachevées avec indication de leutestinaésh
portée enannexe. **

des procédés de transformation
procédés

3.D'autresecherches

et de fabricationet

1. Plusieurs actionantérieures accompliespar leCentre  technique  du Boisvisaient

déja a améliorer l'emploi de qualités ethoix infériedisbois indigénes : recherche
sur lesontraintefe croissancet les moyens d'y remédier, étudecréativeur les
applications duboisnassifeconstiteé partant de produits brutdefaibles qualité et
dimensions, inventi@mise au point d'un procédé de tranchage Ccirculaire a rayon

constant *.

Aucours delannée 1978,dl été pypli¢ Une importante étudesutalébit des bois
de faibleliameétre**. Complétant un travail antérieur***, leCentre  technique du
Bois propose dessolutions  appropriées aladimension limitée des scierieBan-
caises.

Il s'agit, soit d'unités autonomes, sodle chaines spécialisées pour ldraitemede
petits OIS pouvant étre intégrées dansdesinstallations déja existantes.

En ce qui concerneles  résineux, On s'est proposé de produire, aveccesbillons qui ne
permettent paslapplication ~ desméthodes habituelles de sciage, des pieces de char-
pente Utilisables pour ledermesindustrialisgies encoredesélémentsie menuise-

rie, sans compter leslébits  récupérables €n palettes demanutention.

Poules feuillus, ons'esttéressé auxbois courts, de diametre [imijt¢, danslintention
d'obtenir, nonseulement des piéces classiqguesemballage oudeslamelles de par-
quetmosaique, — Maisencoredeséléments pour meubles, comme des pigtements et
aleses.

Lesconclusions  font ressortir, danschacundescas examinés, quelle est la capacité
rentable eelles précisent legsendementsmatierembtenus ala conversion, lesquels
atteignent e plus souvent et dépassent 55% en sciages avives

surce théme ontété entreprises  OU poursuivies €N 1978 e,
bien qu'elles nesoient pas encore parvenues & terme, leur développement actuel per-
met d'envisagefimportantes applications.

Parmi elles, unerecherche souscontrat du Ministérele lIndustrie  (Délégation aux
Economies de Matiere) aété entreprise enfaveur dune meilleure utilisatioles

bois  frangais****

L'application comparée des classementwvisuet mécanique @ fa@ssortir que, dans
lappréciation des aptitudes du matériau, les sciages de provenanceindigéne ~ €taient
injustemenépréciés parrapport ~ auxbois  importés.

Des expériencespilotes d'utilisation  de bois de provenancefrangaise ~ SONt en cours,
pour juger deleur aptitudsymparativement a des bois jmportés, dansldabrication

Respectivement ~ recherches  R204, R143, R158 e Recherche R145
Recherche R145 Recherche R296



Objectif :

Développer ~  lindustligdls@idrb»01™"
des fabridfiitiongn ameuble-
ment

de charpente lamellée-collBautres expériences  Serontéaliséesdehorsdece
contratnmenuiseriéendustrietians la fabricatidesmaisons industrialiséées
ossaturdois.

On avérifi¢  quepour Sa part, 1€ pin maritime pouvait étre employé régulierement
pour ldabricatidefermesde charpentepréfabriquées moyennant uneseélecticet
la pratique de l'aboutage.

Parallelemeatesactionderechercheet développement, le€Centre technique du
Boisa engagé €n1978une campagne dassistance  technique €n scierie etlefor-
mation permanente  du personnel auxméthodes nouvellede debietclassement
rationnels.

Il faut enfin mentionner la poursuite du méme gbjectif dansledomainedelaecherche
fondamentale, — avec la seconde étape desrecherchesutedois qui sonte  sjgge de
contraintesnternes de croissance. En 1978, onamisau point Un appareillage de
mesure quj vaétretilméldétret'autres essences, pour établir la répartition
exactedes niveauxle contraintéd'intériutronCetterecherchefera I'objet
d'un contrat avec la pglégation générale alaRecherche scientifique €t technique
(D.G.R.S.T.).

A lasuitd'une premiére €étude*, dont le rapport Vvolumineux aété présente alerofes-

sion en 1978, '  indispensable d'en appliquer lesconclusions  en glargiss'ant 1@
domaine de laecherche aux problémes de gestion d'entreprise liémux considérations

techniquespolitigdiapprovisionnement, de marketing etestructure  (role dela direc-
tioefonction personnel).

L'introduction  de [informatique dans la fabrication dumeuble massifest@tudiée en
fonction dela complexité decette production (trés grand nombre des pieces constitutives,

complexité des circuig)entrainent la multiplicité  ef'ordre  desuccession  nécessaire
des opérations  sur uneméme piéce, etc.

Cetteaction  comporte UN aspect essent@hssistance enusine eausgieformation

permanente  pour assurefa  pénétration dansle miliede  pentreprise. Ence qui con-
cerne la formation, unevoi¢oute tracée'offrait auCentre : il existe eneffeetrésom-

breux stages destinéauxouvriers qualifiés €n ameublement et ala maitrise, maistrés
peu alintention  des responsables de fabrication ethefs  dentreprises.
C'estecréneau que l€Centre  technique du Boisa entrepris decombler en1978.

* Recherches R139 etR330



l'un desdutdd'étusidiindustréiimatibie massifse
réduites stockages intermédiaires ewlimites manutentions,
toujours nombreuses dansinetabricadiemeublesnassifs.
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2. par l'amélioratiotes

Objectif :

Etudier objectivement lerende-
ment matiére  aux différents;’ t
stades de la filieren vue
d'économiser la  matiere pre-
miere

rendements etlaecherche

des économies de matiére

Cet objectif, choisi en exempleparmi  es objectifs S€ rapportant @ l'orientation  générale

précitée, @ fait I'objet de plusieurs recherches, dontlegonclusions ont été publiées en
1978 etdontcertaines trouvent, dansle programme actuel, leur prolongement dans
l'orientation  générale Modernisationde I'Outil Industriel, notamment par l'introduction

de I'informatique.

Cesrecherches portent toudldomutelébit desbois en grumes, sutes opérations de
seconde transformation esuda conception Méme des ouvrages aréaliser.

Leursconclusionsntommencé  aétre exploitées  €n 1978 par une campagne d'infor-
mationet'assistance technique, Visant a lefaire appliquer auniveaules entreprises.

1.Ence quj concernele  sciagepremier, laecherche®taitotivée par 1a dispersion
excessive quj caractérisiescotes d'épaisseur  des sciages bruts, couramment
£ 1,6 MM (dans 95% des cas). Cecicomme  conséquence UN€ surépaissewmysté-

matique desécurité  qui entraine, auniveaule I'utilisation  finale, une perte NON justi-

fie.

Il est apparu que Cettsituation pouvait étre considérablemeramélioréest qu'une
économie de boigle I'ordoke 1% étdieséalisable.

L'étude a permis, €N premier lieu, defaildumiersute comportement del'auil
courdu sciage €5€S conséquencesquant  au rendementmatierélizaussiuvert

lavoiea lintroduction  de [informatique dansla conduitelu matériele scierign

1978, la -sensibilisaties- entreprises a ces problémes @ commencé par des
interventialiassistance technique.

2. Ence qui concernela seconde transformation, laecherche précédente trouveson
prolongement dansle programme actuel par uneétudedu rendement matiére aux
différenttades dela transformationOn a réalisé, l'année derniére, desmesu-
res de rendements en menuiserie industrielle,  ainsi que dansune entreprise dechar-
pente lamellée-collée.

3.L'économiede matiere premigre €st possible aussauniveau de la conception oudu
calcdes ouvrages, nhotammenten charpente. C'este  que démontre une recherche
publiée en 1978**sudes possibilités de réduiresectionsu la qualité desbois
dansles structures, charpentes industrialisées oulamellées-collées.

Recherche R225
** Recherche R259
** Recherche R191

11
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Cetighaine d'acquisition des données permet de contrder régula-

rite d'épaisseur des sciages.

Lenécessitéréalisexontroles sur les lieux mémes de produc-

tion a impliqué l'instaltatoatédeinsin
ment aménagé.
Legésulsasgnsuitaisd. T.Bucalculateur

véhicule spéciale-

La justification ~delaésistanae l'ouvrage par essaiéel permettrait d'économiser
entre 15 et 25% du bhois, éégamé de choix, parapport auxsections déterminées par
le calcul, en appliquant les réglements etcoefficients sécurité actuellemergn
vigueur.

La démonstration est faiussi que l'on peutemployer  desboigésineux indigénes
(sapin, épicéa, pin sylvestre, pin maritime et pouglas) ala seuleondition  dappliquer
unedéfinition précise deschoied'exercaungtin classement fiables, par exem-
ple par essai mécanique (stress  grading).

Par cette conclusion, cetteecherche participe aussa I'objetdifelopper I'utilisa-
tion des bois indigénes, particulierement  dechoisecondaires.



2eme Orientation  générale

Amélioration
du matériau
du bois

de lamobilisation
dans [exploitation

et du flux
etla filiere

13



Objectif :

Améliorer et développer les

techniques de récolte des bois

de petit diameétre

ObjeCitif :

Améliorer et développer les
bois

teehRigipssde récalte décolte do
en terrain  escarpé

14

1. Une importante étude aété publiée en1978* sute découpage enforéles perches

detaillis  en plaquettes.  L'etudéaitssortir que le codela récatiu débgur
place a diminué, afrancs constants, de5a 30 %, selote cas, au courgdesdidernie-
resannéesC'est pour ledrais  dabattagque le progrés esfe plus sensiblBour
l'opération de découpage €N plaquettes, y compris € tempsd‘approvisionnement de la
coupeuse, laéductiontte 2 % environ. Si ces conclusions promettent bierune
exploitatiins rentable des petits bois, fdut  cependant noter gquelles nesont appli-
cables qua des coupes de volume suffisant poutustifeEmploi dumatériel Spé-

cialisé qui aété expérimenté.

2. L'emploi, comme poteaux d€ ligne, constitue pour ledoisésineux undébouché inté-

ressant qufihporte de conserver, sinomle développer, notamment pour les produits
d'éclairdistdonc nécessaire, pour @0rét  francaise, de pouvoir Satisfdiae
demande des utilisateurs qui recourent parfois a l'importatisour couvrileurs
besoins.

L'étude** concernanta recherchesuegonditiorde mobilisatiodes poteaux
boisaété réalisée, sur le plan technique, alalemande du Laboratoirel'écono-

mie forestiére du C.N.R.F.**Sesconclusionsuvrentles perspectives houvelles
sut'amélioratien techniques demobilisation (abattagﬂébardage et transport) et
sur le role quepeu\/entouer le€entresle fagonnage. Elledébouchent éga|ement
surles  révisions nécessaires a apporter au cahier des charges de fournituoe

poteaux.

En 1978, l€Centre  technique du Bois @ poursuivi unerecherche**sur I'exploitation,
enzone de montagne, des boisle faibtBameétreen grande longueur. Cettaecherche
bénéficduneaidedu Ministerele I'Agriculture  eEllestéalisée avecla participa-

tiodu Groupement européen de laCellulose.

Il s'agit dedéterminedans quelle mesurele colfinal  des produiteut étre abaissé par

le report enavadela  pratique du tronconnaggar  exemple SUr parc de faconnage oules

perches seraiefivréerectement danstoutdeur longueur.

La recherche, qui pourrait conduiraunemeilleurentatuité I'exploitation desboisle

petit diamétreen  montagne,comporte des analyses comparées de temps etlecolde

production effectuéesudeschantiers expérimentaux ~Situés dansles pyrénges.
Recherche R217 " Centre nationale laRecherche forestiere
Recherche R314 **+ Recherche R322



L'abattage est réalaéeainemachine appelée abaiteuse- regrou-
peuse, qui permet plusieoEratipositionnemer t et sectionne-
mentd‘'uneude plusiegesrches enfonction  delfteditke

leur espacement, stockaggrace AU doigt accumula uneoude
plusieperches, déja coupées, afite ~ pouvoir réal,ser I'abatta%e
d'une ou plusieurs autres perches avard'aller  dépoter I'ensemble
des perches.

Le découpage des perches detaillis enforéstéaiis 3 gracéune
découpeuse mobile, possédant Sa propre grue de Cha{_l%ement. Ce
type ematériel a permis deréduire de20 ~ % enwr_tl:o e la
miseen  plaquettes. Les plaguettes Sont projetées dire tement dans
une semi-remorque.

15



Chantier d'injection de poteaux de ligne.
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3eme Orientation générale

Modernisation

de ['outil

industriel
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1. Une recherche*, conduiten 1978, esenvoie  d'achévement, SUr aménagement

Objectif : d ! danslesciori
. es a i anslescieries.

Optimaliser lechoix et Jimplan- parcs < sclages

tation des équipements dans Il s'agit de proposer des types d'équipements qupermettent  d'assurer, aveclaneil-

les usines leure rentabilité, desconditions optimales declassemenetlecommercialisatioes
produits descierie. L'étude éclaigissi les options €nce qui concerneles  fagons sup-
plémentairegui valorisent  la producticséchagecolisagmarquage et, éventuelle-
ment, rabotage €t aboutage.
L'étudencours  s'applique aUSSi également & l'aménagement  des postes detrawail
vuedereéalisgntri semi-automatique, ~adéfautesolution informatique intégrale €Xi-

geant des investissements trop lourds pour les petites €t moyennes scieries.

2. L'action d'équipement €t de modernisation des scieriessiencours depuis plu-
sieurannées etells'est poursuivie €n 1978. Un rapport d'ensemble, publié €n
1978** par l&Centre  technique du Bois, établit un bilan provisoire detrois années
dassistance  technique.

En premier lieu, onconstate que, dansl'échantillon  d'entreprises bénéficiaires, 1a pro-

portion de grandes Scieri@s  augmenté €t que, par rapport auX projets, lesleux tiers
desscieriesodernisées atteignent OU dépassent les objectifs fixéBarmi cellees-
tant en deca, un certain nombre sonencoreen période de rodage.

Toutes les entreprises Oontaméliordeur productivitt main-d'9uvre  de faconimpor-
tante, €N moyenne de43 % parapport auniveaunites. résultats quant aurende-
ment matiéresont plus difficéiles apprécier €n raisode la diversitéssituaticets

dela spécialisation dela production.

Recherche R254
* Courrier de I'Exploitant Forestietdu Scieur (CEFS n°28-1/78)

18



4éme Orientation

genérale

Ameélioration
et de sécurité

des conditions  detravalil
dans les entreprises



Objectifs : 1.En 1978le Centre a poursuivi, alalemande de la Mutualitésociale agricole, une

Détermineres déficiencesgles actiode gran(fje epé%guref)our_ _accroTtre lssécuritéu travail dans les entreprises
. . , ' itati orestieaans lescieries.
conditiondetravail et desécu- dexploitation
ritétlesremedes appropriés Pouresuvriers en forét, 217 jours deformatioanétééalisésiesccidentdu
travalil, aubénéficele 4.300 Stagiairesl
. en exploitation forestiere Pour les ouvriers des scieries, Une cinquantaine de journées deformatioont groupé,
. . . en 1978, 800 participants ~ €nviron. Les agents controleuds la Mutualigdciale agri-
. danslesndustries dubois cole, pour lesquels  Unfillsuteravei forét aété reéalisé, onbénéficitedeuxsta-

ges pour une trentaine de personnes .

Dans un premier stade, ons'ediornéa analyser lesauses d'accidentenscierie
qui Sont imputables ~aunemauvaise utilisadion matériel. Une plaquette a linten-
tion desouvrierde scieraété préparée.

Para suite, une action auprés des constructeursle matérisera entreprise, avec
leoncoursde I'Institationatle la SécuritéDes campagnes d'informatides
chefs dentreprises seront organisées €nce qui concerneles  conséquences, pour &
sécurité, duchoiete limplantagicévue dumatéri@rdesdécisiondinvestis-

sement.

2.Uneétude  entreprise antérieuremesur I'équipement ~desécuritiesscieachaine
s'est poursuivie en 1978Ele a déjépermis la mise au point du prototype de banc
d'essade ce matériel, pour évaluel'efficatitéreide chaineetmesurerle
rebond. Elleevraitbouté une réglementation  interdisaanise en ventedes
modeles n'offrant pas de garantie Suffisarde sécurité.

Equipement desécurité complet d'umuvrietervenaneaine
trongonneuse & chainen  exploitation forestiere

* Recherche R295
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seme Orientation

genérale

Compétitivité

des produits

en bois
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1. par l'obtentiode
performances

Objectif permanent li@
orientation générale :
exemples d'actionsle

complémentaires

22

I'aptitudeptimale a l'emploi, atraversamélioration des
et une meilleure mise en  Quvre

cette
trois
base et

1. Danslelomainedes panneaux Contrep|aquésy 'anné&978 a été marquée par I'éta-
blissement d'unenorme de qua"té des collages, en fonctiodes usagesauxquels
sontlestinés  les panneaux.

Cetteétude  a fourtibccasion de compléter les spécificativeshniques des mar-
ques de qualit¢ pour Mieuxles adapter auX exigencesi'emploi.

2. Lesrésultats d'une recherche, poursuiviepuiplusieurs années, sur linfluende
la granulométrie des particules sutesariatiotisnensionnelldes panneaux, Ont
fait I'objet d'Un importanmapport*.
Il fagssodisrelationgs importantes entreette granu|ométrie etes propriétés
du panneau. Une conclusion particuliérement intéressanteoncerne lefait que
linfluerde la granulométrie €St |argemenprépondéranteparrapport a cellde

'essence de bois.

3.LeCentre technique du Boisa été chargépar |e Syndicat francais desPanneauxde
Particules, d'examiner les variations dutawde  formol decertains types de panneaux
de particules suivaries deuxméthodes  préconiséepar laédération européenne
desFabricantde Panneauxde Particules.

Cette étude**, considéréee grandeimportancepar legabricants francais, cherche
adéterminetevariatiods tauxde formodlans les panneaux aprés des change-
ments aprupts desconditions  hygrométriques  d'exposition d€S panneaux enservice.

Larecherclseltinfluence dela granulométrie des particules sur les
variatiafimensionnelles des panneaux imposait laréalisation
d'analyses granulométriques bien délinies.

177 analysegnt été effectuéeSudes copeaux de hétre, 4sur
des copeaux d'épicéa, d'aitte tamis, rélérencsadeur module
algébrique, exprimé ded2 a 27. correspondant & desdiamétrete
perforations allate16 0,5 mm.

" Recherche R118
** Recherche R 313



Objectif :
Amélioretaniseenaeuvralers
panneaux dans le batiment

West  pastoujopsssible
Iesahie&m

culestilisBmitsreles

Des rggles ont étélaborées
supportés. Ell@®nsistessentiellement
des panneaux utilisés, adiminukeur
appuis au moins, efréaliseemisenouvrede
les panneaux étasblidarisés

appuis continus.

entreux par leurs quarre cotés.

t de faire repgser, comme le prescrivent
isen ceuvre, les petits cotédes  panneaux de parti-

our la pose de panneaux & joints Non
a augmentdrépaisseur

format, des dislroser sutrois

typearquetage,

Plusieurs étudesontététerminéesen
Suvre des  panneaux danslepatiment :

a Action del'eau suides panneaux

Utilisaties

a Bardeauxbitumésen couverture

Recherche R214
Recherche R215

panneaux de particules

1978, qui concernentiesonditiorde miseen

dérivédubois employés €n toiture*.
CTB-H entoiture**,

sur panneaux dérivédubois.
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Objectif :
Déterminer

a l'emploi
construction

24

l'aptitudgptimale
des composants
enbois

de

On aétudié un nouveau composant,complexe

isolant. Il gagit d'urélément  d'améliora-

tiodubatiment quant a l'isolation thermique, adaptable encontre-cloisorecun pare-
mentenlambride pird'aspect décoragif un isolant en mousse plastique de 30 mm*.
Leddifférents  systemes deliaisetiefixatimmété étudiés, ainsi que lmaturdescol-

les utilistamode de collage.

Lacontre-cloiigolation thermique €st composée delamesle

lambresliées  sur un panneau d'isolant thermique, de3cm  d'épais-
seute complexe obtenu allie, & |'aspect décordtif lambris, une
fonctibtisolation thermique, rendue indispensabler réaldes
économies d'énergie.

Lafabricatidnstiiettel complexpermettrait ~ de répondre
aun créneau de marché par un produit élaboré. présentant la qualité
eta garantre d'undabrication en usine, enréalisant produit &
fort@leur  ajouté

" Recherche R228



Objectif :

Prolonger" la_ durée
menulseries
(DAME)

d'aspect des
extérieures

Face alaoncurrencedesautresnatériaux étant donné la prise €N compte de plus en
plusréquente ducolt global dansldatimenedevant la nécessité'urentretien fré-
quent €t régulier des menuiseries, entretieie plus €n plus Mal supportdar  lesnaitres

douvrage, le Centre technique duBoisa entrepris UNe longue €tudesutes  possibilités
definitiates longue durée.

Cettaechercheest complétéepar ~ d'autres actionduCentre dans leadredesétudes
générales, telles que:

Letraitemedesmenuiserieextérieures (R301).
Le processus de dégradation desboi|ux  jntempéries (R249).
La marque NF des produits deconservatiode l'aspect desbois (R288).
Lasalubriiésfenétres (R195 et 196).
Lebutlel'étudeAME* n'est pas demettreau point desméthodesd'essatecontrole
oudecréedes labels, maisen premier lieu d'apporter dessolutiorgixindustriels.

Cetteétude porte surde nombreux paramétres dont'interactEronstante :

Ladurabitiie bois, Ses caractéristiquégysiqueshimiques, sonétade surface.
La préservation, €S produits €t applicatioosrrespondants.
L'impressioyi doit protéger les bois, legraiéventuellemerdtes préparer a

recevoir une finition.

Lafinition qui doit protéger ledoislurablemenegtrentretenue.
Cesdifférefasteurs onun réle global, chacunintervenant plus oumoinssuteautres.
C'est pourquoi cettétudenété entreprise; eliest poursui\ml‘ aiIIeurs, avec lidée
basedese préoccuper Nnondes produits eux-mémes, peintures, lasuresu  vernis, maisdu

systéme indissociable bois - produit - application.

Doreet  dgja ont étémisenroutelesessaisur :

Une quinzaine de produits différents.
Quatre essencesdifférentes  (feuillus métropolitains, ~feuillus  tropicauésineux).

Plusieurs  typest'applications.

* DAME : durée d'aspect desmenuiseriesxtérieures.
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Ladurée d'aspect desnenuiseriegiérieures dépend denombreux
facteurs, en particulier dela perméabilité & la vapeur d'eau. Des
éprouvet@gantecu différentes applications definisiores

deux faces, aprés stabiligéion % HRet 20°C, sont placées dans
une enceiné85 % HR eR5°CElles  sont espacées réguliérement
etlargement poupermettre une bonne  Circuladielinbiant .
dans I'étu@esessais permettent detester perméabilit¢ ala
vapeur d'eadedifférentes finitions appliquées.

Actuellement plus de cinquante systémes sont encours d'étudesfont
de perméabilit¢ al'eau liquide, de perméabilité al'eade  ruissellement,
la vapeur d'eau'adhérence, de souplesse, de résistanaixU.V.

l'objet d'essais
de perméabilité  a
Ces essaisonmenés de

telle fagon que I'on obtienne des connaissances, c'est-a-dire

desvaleurs  chiffrées, d'une part suchacun  des paramétres indiqués ci-dessus, d'autre
part sudes combinaisonsiecesdifférents parametrespris dansdes ordrebien  déter-
minés.



2. par 'étude de prOdUitS
tionde la valeur gajoutée

différentstades

Objectif :
Rechercher et développer les
systemes composites

bois/autrematériaux

Unbloc-porte est composé de'ensemilenbuissesi@in van-

tail, ferrés et ajustés en usine, indiss_od'm’!dela pose. dst
adapté au type decloison dans lequel il s'insére, avec systemes de

Uxati@méthodede poseappropriés.
Le bloc-porte NLsefixe par l'intermédiaire d'équerres suunecloi-
son seche

nouveaux
et optimalisation

etde nouveaux marchés avec maximalisa-

du rapport bénéfice/coltaux

Hété  publie en1978 uneétude technico-économiguportant
critereke réalisation optimale d'UN ploc-porte*.
communication intérieure, forméd'unouvranaun
avecame alvéolaghuissemmboid.asolution
lsectiod'huisseaeffrane plugrande

suta miseau point etes
La recherche portajt Ssumunélémente
vantail, constitugune portelane,

proposée condudune réductiote
facitiegmiseen9uvre.

* Recherche R229

27



Obiectif

Rechercher les meilleures
méthodes  d'analyse des colts
dans les différents processus

de fabrication

28

1. On aachevé en 1978 une étudesurle prix de reviedes opérations  d'exploitation

*

forestiére*.  La recherche, qui aétéréalisee ala demande etavecleconcoursdu
Ministere de IAgriculture  (Service des Foréts), comporte {rois parties :

Befiniimenodelasdeles ddigiplaitationipeestiere.
* Etablissement d'une méthode de calcules prix derevient.

Applicatiopsatiques de la méthode de calcul préconisée.

Des fiches de détermination de coltont étéétablies pour divers types de matériel,

quelques-unes assortiesun abaque descoltsenfonctiote certains paramétres.
Ceséléments  d'information ~ sonensuite  exploitgeur détermindes prix de revient
des produitsour chacun desmodeéles d'exploitation  qui a étéretenu.
Larecherche*sutaniseau point d'unenouvelle méthode d'analyse descodtsen
scierie, réalisée par leCentre  technique du Boisavecleoncoursdela CEGOS, a
permis d'établir une méthodede comptabilihalytiquepplicable a nimportquel
type descierfeette méthode estctuellement expérimentée dansune entreprise.

Une seconde étape consistera éanalyser les possibilités detraitement informatique
des données nécessaires I'établissement des prix de reviergta laréalisation

d'autres  expériencesprrespondant a d'autres  typeai'entreprises.

Larecherche***sur I'optimisation des co(ts matiere premiére dans lgfabrication
des meubles massifs continueactuellemenmais déja on a reconnu, surleseul
triage desboisur parayu'une économiede l'ordde2a3% peut etrecaliséer

le poste matiere premiére. Lamatiére premiérereprésenteour ce type de meubles,
entr80  eH0 % du prix derevient.

Dans lecadrede cett®rientation générale, au service delindustrie du meuble, le
Bureau del'lnnovation en Ameublement duCentre technique ~ du Boisestievenu
opérationnel en1978.

Sa créatioétaiécidéedes 197711 esmaintenant & méme de remplir une deses
missions, cellde servie Centrede documentation  pour les matériauxet compo-
sants d'ameublement. Au coursde I'année passée, alréunine importante  docu-

mentation sur des produits Nouveaux : panneaux décoratifs, revétementsle placage
plastifiés, stratifiés sur supports dediverses natures, nouveaux modélesde quincaille-
rie, de tiroirs, etc.

Recherche R294

** Recherche R146
-

Recherche R309



Au-deldecerdld'informateur

mentde moyens d'expérimentation
des matériauxeticcessoires

également  dinforméesabricants

proposés, d'envérifiesonditions

etle conseiller, il est préviguil sera doté prochaine-

qui Ui permettront, d'une part, de testela

d'emploi,
eux-mémes sulaaleudessolutiomouvelles

qu'iportent dans leufabrication.

qualité
mais

29



3. par la garantie des performances atraverda certificatiare qua”té

Obiectif - Depuis de nombr'euses' _a_nnées, leCentre  technique du Boisconsacreune importante
jectit : . partie deson activitialefinitites caractéristiques  des produits ©t ouvrages €enbois
Développer etamélioreta cer- etucontrolde leurs performances.
tificatiate qualit¢ dans les
industries du pois. de l'ameu- Qn peut méme considérer quil aété une sorte de précurseur ence domaine, car plu-
bl t t d ’ . . sieurdeses marques de qualiggjourd'hui encore parmi les plus dynamiques e#issez
emen € €s prOdUItS&dJU- souvenimitéesn Franceet a |'étranger. auronbientdt une trentairmannées.
ger,
vants
Cette référencancienne nimplique nullementinconservatisme inopportun  dans la poli-
tigue Suivenmatierelecertificaton la qualité. Bien au contraire, le Centres'informe
et glinspire  dumieux possible detoutedes  expériencesrancaises et gtrangéres enla
matiereatten@vecintérét l'application qui serdfaite  dela loi Scriver)er dul0 janvier
1978créantesertificats de qualification.

En 1978, les évolutions les plusmportantes ont été:

L'application del'arréheé 17 mars 1978rendant  opligatoire l@onformitélaorme

NF P 23-303 pour les porteplanes intérieurars boiglites  decommunication.

La présentation des textemodifiant les Statutde la Marque CcTB pour les Contrepla-
qués Exférieur CTB-X, Coffrage CTB-Xet Coffrage CTB-O, pour enfairene Marque
nationale conformité aux Normes.

Lamodificatide I'estampille €tu réglement financieées Marques NF del'ameu-

blemenenvued'unaefonte plusmportante, en cours d'étude, qui consistera acréer
plusieurs hiveauxie  qualité, accompagnée d'Un étiquetage informatif.

Le développement ducontrottesfenétremnboislansleadredela Marque CTB et,
sous [|¢gide duMinistére  de I'Environnement et du Cadrede Vie, dulabel ACO-
THERM.

Lamiseenrouteé'uneconventiode contréle pour lelassemenenréacticau feu

des panneaux ignifugés, en attendant que la Marque NF Réactiomufelen courgde

créatiosoitevenue opérationnelle.

La préparation du regroupement desdiverses marques concernant les parquets en

Essde tlexd®e  porfear charge appliquée SUIN angle, réalisé chéneou ataigni enuneseule NF les enbois i
au C.T.B.,sueisstallations dLlaboratdge controlda marque chataignier marque pour parquets feuilbhsrs.

NF-CTB - ' y '
portes planes, L'élaboration desmodalitéde contréle pour €S entreprises OU groupementsqui, ~ SOUS

forme de Centres de faconnage, Seconsacrent —a uneactivitéuvelidevalorisation

des bois frangais par des opérations de séchage, classement machine, aboutage, pré-

fagonnage et traitement.
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D'une fagon générale, €entreadd répondre, dansce domaine, aunedemande  fortet

parfojzressante de la Profession et desPouvoir®ublics. Il''a fanmaintenantacti-
vitdunhauniveauwansla partigéja structuréges marques de qualit¢ et en diversi-
fiambnaction par le développement descontraiedividugésontrole quiépondent a
un besoincertaietdontlesuccés estincontestable auprés d'un nombre croissant
d'entreprises.

Certificatien qualité et normalisatisonétroitemefiéese Centre technique du
Bois est structuré poudévelopper ~ ala fois cesdeux domainesefavoriser la politique de
certificatiohoigte I'ameublement.

La place du Bureau de Normalisatictu Boisetle '’Ameublement, auseirdu Centre
technique du Bois, lebnferainrélenemission importants, entrainaahe respon-
sabitie concepteur de textedenormes etréanainsi avec I'Association frangaise de
Normalisation ~desrelations  privilégiées. L'actidté Bureau, donc du Centre, dansce
domaine, s'effectuansurle plan national qu'international, dansle cadre européen

(CEN*) ou mondial (ISO**).

1. L'actidi€entrettardgrientée de plus en plus versles objectifs Clairement  définis,
la normalisation devierudes instruments  privilégiés de cette politique €t beaucoup
d'actions de normalisation, réaliséesi poursuivies €n 1978, viseraatteindes
objectifs :

Normalisaticttes dimensionsdes sciages feuillessévisiontes méthodes de
classementdes boirorme d'aboutage  (pour lvalorisataesbois francais).

Normes de qualit¢ des collages d€S panneaux €N contreplaqués (compétitivité par
la garantie des performances).

Etablissemedenouveauxcritéree qualité NF MeubleseNF Siégegcompétiti-
vité par la certificatien qualité).
2. Maislesravaugu Bureaude Normalisation vis-a-des I'AFNOR et, par sonintermé-
diaire, Vis-a-des organismes  internationaate normalisation,  constituentne

charge de plus €n plus lourd&n 1978,4dl tripl¢ le nombre deréunions  quil @ organi-
séesdansce  domaine, parrapport alannée précédente.

Cesactivigs uelgue sorte extérieures pasent d'Un poids de plus €N plus considéra-
quelq p 2l poids V& p ' pl

bl&u  total, l'année passée, lBureaua participé @46 réuniondecommissionsfran-

aises de normalisation, 1Oconsacréesal'étudke D.T.U** 18 poyr la contribution

G ) p

a divers organismes (G.P.E.M., AF.E.lx*)  etc.

CEN =Comit¢ européen de Normalisation
ISO = International Standard  Organisation
D.T.U. = Documents techniques unifi€s, préparéspar leCentre  scientifique €t technique
(C.Ss.T.B)
""Groupement permanent d'Etudedes Marchés de I'Etat
Association  frangaispour I'Etiquetage  informatif

*hk

du Batiment
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3.Combien fauteil temps pour faireboutir une actiorde normalisation C'esa

une question souvent posée €a réponseparfois  exagérément pessimistque I'on
donne n'estansdoute pas étrangére @ uncertain  manque d'intédits profession-
nels pour cestaches.

Surle plan national, ouseuld’AFNOR esen cause, On peyt allees vitef'année
1978ena  apporté la démonstration, avecun délaile onze mois seulement entréa
rédactiadu  premieprojet €t la publication desnormes de  collage dU contreplaqué.

Surle plan internatidealélais sont nécessairement plus longs, parfois excessifs,
aumoins  cinq ans pour desnormes ISOouCEN.

Cettalésaffectiomelativies professionnels dubois  pour lanormalisation est
tout & fait regrettable €t peut €tre lourde de conséquences. De méme, ils devraient
montrer plus decuriosité quils neléoren général pour lesormes étrangéres, dont
la connaissance  approfondie leuserait indispensable, €N particulier ~S'tigsirent
exporter.

Evolution de 197% 1978du nombre d'étudssivies par le Bureau
de Normalisation Boist de I'Ameublement fe M. 6. . J patypes de
travaux : normalisation nationale, documents techniques unifiés, nor-
malisatiom le plaeuropéen et normalisasion le plan mondial.



Conclusion

Onsemble peaucoup attendre aujourd'hui desactivités —deldiliere  boigadmettre que,
grace 2 elle, notrééficit ~ enmatieres premiéres, Voireotre  dépendance €N énergigour-
raient étre a|légés. Il serait facite glisser d'un espoiégitime au réve, en spéculant Sur
le volume desdechetsnon utilis&issura biomasse, €n partie abandonnée enforét.
Mieux vauhe pas oublidméaldéscontraintes économiquespesant  Sullesnarchés
d'approvisionnement et d'énergie, Ni les problémes de recrutemergt de coldelanain-
d'uvre.

Ces espérancescependant ne sont pas vaines, caelles reposent Suunmatériau qui est
lemoins colteuxen énergie, a produire et a transformest qui, de surcroit, existen
abondance sumotre sol, ou e  renouvelle rggulierement.

Lescréations d'emplois  ou legeconversions d'activité, d'autant plus rapidegu‘elles
n'exigent pas delourds investissements, paraissemius a portée.
Encorefaliérconsidérer quel'expansion des professions du bois dépend finalement
dela situation de I'¢conomie générale €t que leurs débouchés, paexemple, sontrétiés
al'actikétéconstructi@ru niveaule ressourcesles Francais.

fallmmencer par se doterd'unoutitie production moderne, constamment

rénové, ebien adapté 2 l'exploitation des techniques nouvelles.

Cela, leCentre  technique duBois @ entrepris pour S& part d'aiddes  entreprises ale
réaliser, avec |appui desPouvoir®ublickaréussiiventuellie cette étape serait
prouvéepar un rétablissement de notrebalancecommerciale ence qui concernenos
échanges extérieudeboist produits du bois. |'accomplissement  totdecette phase
initiale  versune  expansion desindustrids bois enFrance nécessitetautefaisrtai-

nesréformesde structure et, parfois, réformegles pratiques commerciales  acquises,
plus longues a réalissr en dehors du cadredel'activité et de la compétence duCentre.

Celui@ peut donc constituer, pour la Profession comme pour les Pouvoirs Publics,
qu'un |nstrurr_1erui‘u_ne politique. Mais, grace auneformenouvellde programmation €t
de gestion, il devientninstrument plus efficacedont la mobilisatian profit detels
objectifgoritaires ouessentiels qu'on Ui désignera, Sera plusapide €t plusompléte. I

n'est pas douteux que 1979, qui verrda miseen 9uvrede cette réforme, en apporte une
démonstration convaincante.
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Extraite |distees publications
du
Centre technique du Bois

Outredes  pér odiques Comme leCourrier de l'Induddel Boiset de I'Ameublement
(C.L.B.A), le Courrier de I'Exploitant Forestiet duScieur (C.E.F.S.), l8Bulletitnforma-

tions TechnigLes(B.l.T.)  etieBulletin Bibliographique (B.B.), leCentre  technique du
Bois publiégalement des Cahiers, étudesxhaustiveburvaste sujet, & parution irégu-
liere.

Parmi les publ cations récentes, signalons :

CAHIERS

104  Préservation du bois dansla construction.

109 Le collage dubois (édition réviséduCahief7et augmentée d'Un importachapi-
tresurles matériels).

110  |'aspiralion dansles industrida bois.

111 Recommandations pour lecalcul  des charpentes industrialiséesemblées par

connecteursou goussets.
112 Les quincailleries d'ameublement.
113 Termino Ogie Ameublement.

DOSSIER SECHAGE ; remisea jour duCahiel56 accompagné des principales études
réaliséesile sujgtar 1€C.T.B.

TIRES A PART
Procédésde séchage par leideartidleclugansl@lossier Séchage.

A Paraitre

CAHIERS

115 La technologie du déroulage.

DOSSIER LE BOIS ETLE FEU, comprenant I€ahier 114Le comportement duboisu

feu, untexte relatif conséquences pour le boigle la Réglementation Incendiet un
texte sur les conceptions actuellen matiere desécuritacendie.
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